OBJECTIF : ECONOMISER 70 A 80 %4 SUR ILE CHAUFFE-EAU SANITAIRE

Consommation moyenne d‘un bloc traite (BL) : 400 kWh/VL/an, 30 % imputables au chauffe-eau.
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Schéma 2 : Fonctionnement du récupérateur de chaleur

FAISABIITE. TECHNICO-ECONOMIGUE.

En fonction de :

e sa référence laitiere pour valoriser la totalité de I'eau réchauffée et couvrir la totalité des besoins en eau
chaude (lavage des quais, des lavettes, de la machine, de I'atelier de transformation...).
e |la puissance frigorifique du tank, en accord avec l'installateur.
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